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Energiewende.
Sicher. Machen

Sauberer Strom aus Wind- und Solarparks,
eigene Energie direkt vom Dach, Stromtank-
stellen firs Elektroauto und schnelles Internet
im Biiro und zu Hause: Biirger, Kommunen und
Betriebe legen Wert auf nachhaltig erzeugte
Energie und mochten die Vorteile moderner
Infrastruktur in ihrem privaten, beruflichen und
offentlichen Umfeld nutzen. Die Bedirfnisse
unserer Kunden verstehen wir als Auftrag, den
wir als zuverlassiger Partner erfiillen.

Als eines der grof3ten Energieunternehmen

in Deutschland und Europa gestalten wir seit
Jahren die Energiewende tatkraftig mit. Fur

5,5 Millionen Kunden sind wir seit Langem
erster Ansprechpartner, wenn es um Strom,
Gas und Warme geht. Neben dem Ausbau der
erneuerbaren Energien und der Netze sichern
wir die Stromversorgung aus einem immer CO,-
effizienteren Kraftwerkspark. Unsere Erfahrung
im Energiesektor und die Chancen der digitalen
Vernetzung nutzen wir, um neue, intelligente
Losungen zu entwickeln, die Leben und Arbeiten
Uberall einfacher und nachhaltiger machen.



Der Kraftwerksstandort Stuttgart ist eine
Organisationseinheit, die aus dem Restmull-
Heizkraftwerk Minster und dem Heizkraftwerk
Gaisburg besteht. Die Anlage in Minster istim
Kraftwerkspark der EnBW eine Besonderheit:
lhr Schwerpunkt liegt nicht auf der Strom-
erzeugung, sondern auf der thermischen Mull-
behandlung und Fernwarmeerzeugung.

Zur besseren Brennstoffausnutzung wird in
Stuttgart-Munster gleichzeitig Strom und Fern-
warme nach dem Prinzip der Kraft-Warme-
Kopplung erzeugt. Das Heizkraftwerk besteht
aus einem Steinkohlekraftwerk mit drei Kohle-
kesseln, einer Abfallverbrennungsanlage mit
drei Mullkesseln, drei Dampfturbinen und einer
Gasturbinenanlage. Insgesamt verfligt der
Standort Stuttgart-Munster Uber eine elektri-
sche Leistung von 183 Megawatt und eine ther-
mische Leistung von 450 Megawatt.
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Landkreise, aus denen aufgrund Vertragen
Restmiill an die Anlage geliefert werden.

Uberregionale Bedeutung

2007 wurden mit einer Investitionssumme von
110 Millionen Euro zwei Ersatzmillkessel am
Standort Stuttgart-Minster in Betrieb genom-
men. Die Behandlungskapazitat des Miillheiz-
kraftwerks belduft sich somit auf 420.000 Tonnen
pro Jahr (Bezugsheizwert 11.000 kJ/kg). Die
EnBW leistet so einen wichtigen Beitrag fur

eine zuverldssige, umweltvertragliche und
wirtschaftliche Restmillentsorgung in Baden-
Wirttemberg.



Hierzu haben die Stadt Stuttgart und die Land-
kreise Esslingen und Rems-Murrim April

2003 einen Entsorgungsvertrag mit der EnBW
geschlossen. Die Vereinbarung sieht vor, dass
die Stadt Stuttgart und die beiden Landkreise
225.000 Tonnen jahrlich in Minster anliefern.
Weitere 185.000 Tonnen stehen der zur Ent-
sorgungssparte der EnBW gehdrenden T-plus
GmbH zur Verfligung, die ebenfalls kommunalen
Restabfall in Stuttgart entsorgt, unter anderem
aus dem Bodenseekreis, der Region Reutlingen/
Tibingen sowie weiteren Landkreisen in Baden-
Wirttemberg.

Geschichte des Standorts

Als ,Dampfkraftwerk des stadtischen Elektri-
zitdtswerks” nimmt das Kraftwerk Stuttgart-
Minster 1908 die Stromerzeugung fiir die Stadt
Stuttgart auf, um den steigenden Bedarf an
Energie in der Region zu decken. Mit der ver-
starkten Elektrifizierung der Bahn wird ab 1933
bis in die 1970er-Jahre Jahre zusatzlich Bahn-
strom in Minster erzeugt. 1935 beginnt im Miins-
teraner Kraftwerk die Fernwarmeerzeugung
durch Kraft-Warme-Kopplung. Erste Kunden
sind die Mineralbader und das Krankenhaus Bad
Cannstatt. Nach verheerenden Kriegsschaden
1943 und 1944 werden nach dem Krieg nicht nur
die Trimmer beseitigt, sondern auch die Kapa-
zitaten des Kraftwerks erweitert, denn noch
immer steigt der Energiebedarf. 1965 nimmt die
Miillverbrennungsanlage in Stuttgart-Miinster
den Betrieb auf und ldutet damit eine neue Ara in
der Kraftwerksgeschichte ein. Strom und Fern-
warme werden ab diesem Zeitpunkt auch aus
Abfall erzeugt.
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Wirksame Abgasbehandlung

Gestiegene Umweltschutzanforderungen
machen es in den 1980er- und 1990er-Jahren
erforderlich, umfangreiche Reinigungsanla-
gen fir die bei der Kohle- und Miillverfeuerung
entstehenden Rauchgase zu bauen. 1986 werden
zunachst die katalytischen Entstickungsanla-
gen fir die Kohlekessel in Betrieb genommen.
Die Rauchgasentschwefelungsanlage (REA) zur
Reinigung der Rauchgase aus den Kohlekesseln
startet ihren Betrieb 1988. Zur Reinigung der
Abgase aus der Miillverbrennungsanlage wird
schlieflich 1993 eine hochmoderne Rauchgas-
waschanlage (RWA) in Betrieb genommen.
Weitere Ausbauten im Kraftwerk wie die
Errichtung des Gesamtmiillbunkers 1997 halten
das Kraftwerk fit fir die Anforderungen an eine
moderne Abfallentsorgung.

Traditionsreich auf Zukunftskurs

Seit 2003 gehort das Kraftwerk Stuttgart-
Minster zum Kraftwerkspark der EnBW. Mit
der Inbetriebnahme von zwei neuen Ersatz-
miillkesseln 2007 kénnen jetzt jahrlich Gber
420.000 t Miull verbrannt werden. 2008 blickt
das Kraftwerk auf eine 100-jahrige Erfolgs-
geschichte zuriick - 100 Jahre Energie fiir die
Region als zuverlassiger Partner fiir die Stadt
und die Region Stuttgart sowie das Land Baden-
Wirttemberg.



Rundgang durch das Kraftwerk

Der geflhrte Rundgang beginnt im Sozial-
gebaude des Kraftwerks Stuttgart-Minster.
Hier erfahren Sie alles Wissenswerte Uber

die Wertschopfungskette der EnBW. Auf3erdem
erhalten Sie Schutzhelme fur die Fihrung
Uber das Kraftwerksgelande. Folgende Statio-
nen werden unsere Besucherbetreuer dann
gemeinsam mit [hnen besichtigen:
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Gasturbinen

Die Gasturbinenanlage dient als schnell

startfahige Reserve, vor allem zur Sicher-
stellung der Stromversorgung in Ausfallsitua-
tionen. Dariber hinaus kann das Kraftwerk mit
den Gasturbinen einen plétzlich auftretenden
erhohten Strombedarf decken. Sie nutzen leich-
tes Heizol als Brennstoff.

Leitstand

Der Leitstand ist das Herz des Kraft-

werks. Alle Prozesse werden von hier aus
gesteuert und tiberwacht. Mithilfe des Prozess-
leitsystems sind die Vorgange im Betrieb wei-
testgehend automatisiert. Auf groen Monitoren
lasst sich das gesamte Betriebsgeschehen
Uberblicken. Zusatzlich dienen Videomonitore
dazu, die Verbrennung des Abfalls in den Mull-
kesseln zu Gberwachen, da Mill nicht immer
gleich verbrennt. Dartiber hinaus sind im Leit-
stand die Warten fir die Fernwarme und das
Heizkraftwerk Gaisburg integriert.

Gesamtmiillbunker, Entladehalle

3 Der Gesamtmiillbunker hat ein Fas-
sungsvermaogen von 18.000 m?®. Die

mehrschichtige Bunkerwanne verhindert den
Austritt von im Mill moglicherweise enthalte-
nen Schadstoffen. Die Miillanlieferung erfolgt
in einer geschlossenen Entladehalle, wodurch
Geruchs-, Larm- und Staubemissionen weitge-
hend vermieden werden.
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Funktionsschema
des Kraftwerks

Miillanlieferung Verbrennung und Staub-
Energienutzung abscheidung
Miillbunker Dampferzeuger E-Filter
zur Staub-

abscheidung

200°C

h

bunker
Flugasche

Fernwarme



Rauchgaswaschanlage

Spriihtrockner Elektrofilter Warme-
zur Eindampfung zur Abscheidung tauscher
der Salzlosung der eingedampften
aus dem Wascher Salze

Entstaubtes Rauchgas
von den Miillkesseln

110°C

NaOH
Natronlauge
Neutralisation

Reststoffe
(Salze)

"

KAT-Anlage Schornstein
Druck- Katalysatoren
erhéhungs-  zur Entstickung und
geblase Dioxinzerstorung

Ammoniakeindiisung
180°C 200°C

Reingas

NaOH
Natronlauge

Vierstufiger Wascher
zur Abscheidung von HCI,
HF, SO,, Staub, Schwer-
metallen, PCDD/PCDF
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Kransteuerstand

Mit dem Millgreifer wird der Abfall, der

in der Entladehalle angeliefert wurde,
gemischt und zu den Rotorscheren befordert,
die den Abfall zerkleinern. Forderbander trans-
portieren den zerkleinerten Abfall hin zu den
Miillkesseln. Gesteuert wird der Millgreifer im
Kransteuerstand. Hier konnen auch die Mill-
forderbander tiberwacht werden.

Miillkessel

Im Miillkessel wird der Abfall unter Zufuhr

von Verbrennungsluft auf dem Feue-
rungsrost bei Temperaturen zwischen 900°C
und 1.100°C verbrannt. Die bei der Verbren-
nung entstehende Warme wird genutzt, um im
Kessel Dampf mit einer Temperatur von 500°C
und einem Druck von 60 bar zu erzeugen. Die
Kohle- und Miillkessel speisen den Dampf auf
eine gemeinsame Dampfsammelschiene. Von
dort stromt der Dampf zu den Turbinen und wird
mittels Kraft-Warme-Kopplung zur Strom-und
Warmeerzeugung genutzt.

Rauchgasreinigung

Die bei der Millverbrennung entstehenden

Rauchgase enthalten entsprechend dem
Input aus dem Hausmiill verschiedene Schad-
stoffe, von denen die Gase gereinigt werden,
bevor sie den 180 m hohen Schornstein verlas-
sen. Der im Rauchgas enthaltene Staub wird in



den Elektrofiltern der Kessel abgeschieden. In
der Rauchgaswaschanlage, die aus einer Nass-
wasche und einem Katalysator besteht, werden
die Schadstoffe ausgewaschen und als trockene
Salze entnommen. Salze und abgeschiedene
Staube werden unter Tage verwertet.

Dampfturbine und Generator

In der Dampfturbine wird die Energie
7 des Dampfes in Drehb i

pfes in Drehbewegungsenergie

und anschlieBend im Generator in elektrische

Energie umgewandelt. Aus der Turbine wird der

Dampf (5,5 barund 0,9 bar) zur Produktion von

Fernwarme entnommen. Durch die gekoppelte

Erzeugung von Strom und Fernwarme werden

die Brennstoffe optimal ausgenutzt.

Fernwarme

Beider Verbrennung von Abfall und Kohle

im Kraftwerk Miinster werden in Kraft-
Warme-Kopplung sowohl Strom als auch Fern-
warme erzeugt. Die Stuttgarter Fernwarmenetze
Freiberg und Nord/West werden ausschlieBlich
aus dem Heizkraftwerk Miinster versorgt. Ange-
schlossen sind Wohngebaude, Schulen, Kran-
kenhduser, Geschaftshduser und Produktionsbe-
triebe. Das Kraftwerk speist seine Fernwarme in
ein rund 275 km langes Fernwarmenetz ein, das
die EnBW in der Region Stuttgart betreibt.
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Technische Daten des Heizkraftwerks

Kohlekraftwerk Kohlekessel (60 bar, 500°C)

Dampfleis- Art Fab. Feuerung

tung in t/h
K12 150 Naturumlauf EVT Trockenfeuerung
K15 150 Naturumlauf EVT Trockenfeuerung
K25 250 Naturumlauf EVT Trockenfeuerung

Rauchgasreinigung

Elektrofilter, SCR-Reaktor (selektive katalytische Reduktion),
Rauchgasentschwefelungsanlage (Spriihabsorptionsverfahren)

Abfallver- Miillkessel (60 bar, 500°C)
brennungs-
anlage

Miillmenge Feuerung Fab. Rost

in [t/h]
K21 20 Mittelstrom  AE&E Vorschubrost
K22 20 Mittelstrom  AE&E Vorschubrost
K26 20 Gleichstrom  Babcock/ Walzenrost

Alstom

Gesamtmiillbunker

Entladehalle, Miillbunker (Volumen 18.000 m?3) mit zwei Briickenkranen,
Maschinenhalle mit fiinf Rotorscherenmiihlen

Rauchgasreinigung

Elektrofilter, vierstufige abwasserfreie Nasswasche, katalytische
Stickoxidreduktion, katalytische Zerstorung von organischen Verbindungen




Dampfturbinen

PE [MW] Fab. Bauart
T12 45 BBC Entnahme/Kondensation
T15 45 BBC Entnahme/Kondensation
T19 18 Siemens Gegendruck, 5 bar

Schornstein

Sammelschornstein fiir alle Kohle- und Miillkessel, Miindungshéhe:

180 m Uber dem Gelande

Gasturbinenanlage

Drei baugleiche Gasturbinen von AEG-Kanis mit jeweils 23,3 MW
elektrischer Leistung, offener Prozess, Miindungshdhe der
Gasturbinenschornsteine: 75 m liber dem Gelande




EnBW

Energie Baden-Wiirttemberg AG
Durlacher Allee 93

76131 Karlsruhe
www.enbw.com/besichtigungen
besichtigungen@enbw.com




